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like to use. The Ex
l Fuse) and Cast (C

nds separate piece
ece. 
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firing time. Pressin

fly and then STbY. 

very powerful feat

ke adding time to t
atures in detail sta
sions. It is a lot of 

anual.  

Operating 
r. RM3 - Mar. 2

                        

nsion. The recomm
g speed is Medium

20”

SLOW

SLOW

EXTRA SL

W  Use Custom

ode  Use Custom

ode  Use Custom

and operating the

ng the Run/Stop ke

ture that allows yo

the hold, increasin
arting on page 11 o
fun, that’s for sur

 
Manual 

2011 rev. 1 
 

 Page 8 of 35 

mended 
m. 

W

W

LOW

m Mode

m Mode

m Mode

e kiln. 

ey at this 

ou to 

ng the 
of this 
re. Our On‐



 

 

 
C
  
T
d
  
C
W
m
to
  
  
F
  
M
R
s
a
  
A
s
w
  
  
P
  
B
  
P
Y
  
S
u
u
  
R
n
c
  
°
w
  
H
t
to
  
R
s
  
°
k
  
H
h
  
A
Ju
R
  
 
 
 
 

Custom Mode Pr

The Custom Mode 
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Programming 
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On‐The‐Fly Featu

The Rampmaster c
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o the next segmen

Knowing that these

Adding Tempera

Often times when f
TEMP feature was 
ADD TEMP key. On

We set the amount
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The ADD TEMP fea
hamber temperat
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To Use 
 
Press th

Adding Time 
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Segment 5

*AFAP

960°F

45 Min.

Tack Fuse, Fuse‐to

Segment 5

*AFAP

960°F

60 Min.

ack Fuse, Fuse‐to‐

Segment 5

*AFAP

960°F

120 Min.

g, Tack Fuse, Fuse‐

Segment 5

500°F/Hr.

1325°F

20 Min.

ack Fuse, Fuse‐to‐S

Segment 5

*AFAP

980°F

45 Min.

Tack Fuse, Fuse‐to

Segment 5

*AFAP

980°F

60 Min.

mpmaster O
Glass ve

Stick 90 COE) 

Segment 6 

600°F/Hr. 

940°F 

45 Min. 

o‐Stick 90 COE) 

Segment 6 

300°F/Hr. 

940°F 

60 Min. 

Stick 90 COE) 

Segment 6 

100°F/Hr. 

940°F 

120 Min. 

‐to‐Stick 90 COE) 

Segment 6 

*AFAP 

1000°F 

4 Hrs 

Stick 96 COE) 

Segment 6 

600°F/Hr. 

950°F 

45 Min. 

o‐Stick 96 COE) 

Segment 6 

300°F/Hr. 

950°F 

60 Min. 

Operating 
r. RM3 - Mar. 2

                         

Segment 7

300°F/Hr.

750°F

1 Min.

Segment 7

150°F/Hr.

750°F

1 Min.

Segment 7

50°F/Hr.

750°F

1 Min.

Segment 7

60°F/Hr.

980°F

4 Hrs

Segment 7

300°F/Hr.

750°F

1 Min.

Segment 7

150°F/Hr.

750°F

1 Min.
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Segment 8

Segment 8

Segment 8

100°F/Hr.

200°F

1 Min.

Segment 8

50°F/Hr.

200°F

1 Min.

Segment 8

Segment 8
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Rat

Set

Ho
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Ho

 
 

Rat

Set

Ho

 
 

te 

t Point Temperatu

ld Time 

te 

t Point Temperatu

ld Time 

te 

t Point Temperatu

ld Time 

te 

t Point Temperatu

ld Time 

te 

t Point Temperatu

ld Time 

te 

t Point Temperatu

ld Time 

L

Segment 

300°F/Hr

re  450°F 

20 Min. 

LAM

Segment 

200°F/Hr

re  250°F 

60 Min. 

L

Segment 

500°F/Hr

re  450°F 

10 Min. 

LA

Segment 

400°F/Hr

re  450°F 

15 Min. 

L

Segment 

300°F/Hr

re  450°F 

20 Min. 

LAM

Segment 

200°F/Hr

re  250°F 

60 Min. 

LAMINATE  ‐  96 CO

1  Segment 2

.  300°F/Hr. 

1000°F 

20 Min. 

MINATE  ‐  96 COE  

1  Segment 2

.  250°F/Hr. 

500°F 

60 Min. 

LAMINATE  ‐  82 C

1  Segment 2

.  500°F/Hr. 

1000°F 

10 Min. 

AMINATE  ‐  82 CO

1  Segment 2

.  400°F/Hr. 

1000°F 

15 Min. 

LAMINATE  ‐  82 CO

1  Segment 2

.  300°F/Hr. 

1000°F 

20 Min. 

MINATE  ‐  82 COE  

1  Segment 2

.  250°F/Hr. 

5000°F 

60 Min. 

Preset E

OE  ‐  SLOW SPEED

2  Segment 3

500°F/Hr.

1150°F

30 Min.

‐  EXTRA SLOW SP

2  Segment 3

250°F/Hr.

750°F

60 Min.

COE  ‐  FAST SPEED

2  Segment 3

500°F/Hr.

1200°F

5 Min.

E  ‐  MEDIUM SPE

2  Segment 3

500°F/Hr.

1200°F

20 Min.

OE  ‐  SLOW SPEED

2  Segment 3

500°F/Hr.

1200°F

30 Min.

‐  EXTRA SLOW SP

2  Segment 3

250°F/Hr.

750°F

60 Min.

Express Mode D

D ‐ (Laminating, Ta

Segment 4

500°F/Hr.

1325°F

15 Min.

PEED ‐ (Laminating

Segment 4

500°F/Hr.

1175°F

60 Min.

D ‐ (Laminating, Ta

Segment 4

500°F/Hr.

1325°F

15 Min.

ED ‐ (Laminating, 

Segment 4

500°F/Hr.

1325°F

15 Min.

D ‐ (Laminating, Ta

Segment 4

500°F/Hr.

1325°F

15 Min.

PEED ‐ (Laminating

Segment 4

500°F/Hr.

1175°F

60 Min.

Ram

ata 

ack Fuse, Fuse‐to‐

Segment 5

*AFAP

980°F

120 Min.

g, Tack Fuse, Fuse‐

Segment 5

500°F/Hr.

1325°F

20 Min.

ack Fuse, Fuse‐to‐S

Segment 5

*AFAP

1125°F

45 Min.

Tack Fuse, Fuse‐to

Segment 5

*AFAP

1125°F

60 Min.

ack Fuse, Fuse‐to‐

Segment 5

*AFAP

1125°F

120 Min.

g, Tack Fuse, Fuse‐

Segment 5

500°F/Hr.

1325°F

20 Min.

mpmaster O
Glass ve

Stick 96 COE) 

Segment 6 

100°F/Hr. 

950°F 

120 Min. 

‐to‐Stick 96 COE) 

Segment 6 

*AFAP 

1100°F 

4 Hrs 

Stick 82 COE) 

Segment 6 

600°F/Hr. 

980°F 

45 Min. 

o‐Stick 82 COE) 

Segment 6 

300°F/Hr. 

980°F 

60 Min. 

Stick 82 COE) 

Segment 6 

100°F/Hr. 

980°F 

120 Min. 

‐to‐Stick 82 COE) 

Segment 6 

*AFAP 

1225°F 

4 Hrs 

Operating 
r. RM3 - Mar. 2

                         

Segment 7

50°F/Hr.

750°F

1 Min.

Segment 7

60°F/Hr.

960°F

4 Hrs

Segment 7

300°F/Hr.

750°F

1 Min.

Segment 7

150°F/Hr.

750°F

1 Min.

Segment 7

50°F/Hr.

750°F

1 Min.

Segment 7

60°F/Hr.

1125°F

4 Hrs
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Segment 8

100°F/Hr.

200°F

1 Min.

Segment 8

50°F/Hr.

200°F

1 Min.

Segment 8

Segment 8

Segment 8

100°F/Hr.

200°F

1 Min.

Segment 8

50°F/Hr.

200°F

1 Min.
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te 
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ld Time 

te 
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ld Time 

te 

t Point Temperatu

ld Time 

te 

t Point Temperatu

ld Time 

te 

t Point Temperatu

ld Time 

te 

t Point Temperatu

ld Time 

Segment 

500°F/Hr

re  450°F 

10 Min. 

Segment 

400°F/Hr

re  450°F 

15 Min. 

Segment 

300°F/Hr

re  450°F 

20 Min. 

Segment 

200°F/Hr

re  250°F 

60 Min. 

Segment 

500°F/Hr

re  450°F 

10 Min. 

Segment 

400°F/Hr

re  450°F 

15 Min. 

F

1  Segment 2

.  500°F/Hr. 

1000°F 

10 Min. 

FUS

1  Segment 2

.  400°F/Hr. 

1000°F 

15 Min. 

FU

1  Segment 2

.  300°F/Hr. 

1000°F 

20 Min. 

FUSE 

1  Segment 2

.  250°F/Hr. 

500°F 

60 Min. 

F

1  Segment 2

.  500°F/Hr. 

1000°F 

10 Min. 

FUS

1  Segment 2

.  400°F/Hr. 

1000°F 

15 Min. 

Preset E

USE  ‐  90 COE  ‐  F

2  Segment 3

500°F/Hr.

1200°F

5 Min.

SE  ‐  90 COE  ‐  ME

2  Segment 3

500°F/Hr.

1200°F

20 Min.

USE  ‐  90 COE  ‐  S

2  Segment 3

500°F/Hr.

1200°F

30 Min.

 ‐  90 COE  ‐  EXTR

2  Segment 3

250°F/Hr.

750°F

60 Min.

USE  ‐  96 COE  ‐  F

2  Segment 3

500°F/Hr.

1150°F

5 Min.

SE  ‐  96 COE  ‐  ME

2  Segment 3

500°F/Hr.

1150°F

20 Min.

Express Mode D

FAST SPEED ‐ (Full 

Segment 4

500°F/Hr.

1450°F

15 Min.

EDIUM SPEED ‐ (Fu

Segment 4

500°F/Hr.

1450°F

15 Min.

LOW SPEED ‐ (Ful

Segment 4

500°F/Hr.

1450°F

15 Min.

RA SLOW SPEED ‐ (

Segment 4

500°F/Hr.

1175°F

60 Min.

FAST SPEED ‐ (Full 

Segment 4

500°F/Hr.

1450°F

15 Min.

EDIUM SPEED ‐ (Fu

Segment 4

500°F/Hr.

1450°F

15 Min.

Ram

ata 

Fuse 90 COE)

Segment 5

*AFAP

960°F

45 Min.

ull Fuse 90 COE)

Segment 5

*AFAP

960°F

60 Min.

l Fuse 90 COE)

Segment 5

*AFAP

960°F

120 Min.

(Full Fuse 90 COE)

Segment 5

500°F/Hr.

1450°F

60 Min.

Fuse 96 COE)

Segment 5

*AFAP

980°F

45 Min.

ull Fuse 96 COE)

Segment 5

*AFAP

980°F

60 Min.

mpmaster O
Glass ve

Segment 6 

600°F/Hr. 

940°F 

45 Min. 

Segment 6 

300°F/Hr. 

940°F 

60 Min. 

Segment 6 

100°F/Hr. 

940°F 

120 Min. 

)

Segment 6 

*AFAP 

1000°F 

4 Hrs 

Segment 6 

600°F/Hr. 

950°F 

45 Min. 

Segment 6 

300°F/Hr. 

950°F 

60 Min. 

Operating 
r. RM3 - Mar. 2

                         

Segment 7

300°F/Hr.

750°F

1 Min.

Segment 7

150°F/Hr.

750°F

1 Min.

Segment 7

50°F/Hr.

750°F

1 Min.

Segment 7

60°F/Hr.

980°F

4 Hrs

Segment 7

300°F/Hr.

750°F

1 Min.

Segment 7

150°F/Hr.

750°F

1 Min.
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Segment 8

Segment 8

Segment 8

100°F/Hr.

200°F

1 Min.

Segment 8

50°F/Hr.

200°F

1 Min.

Segment 8

Segment 8
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Rat

Set

Ho

 
 

te 

t Point Temperatu

ld Time 

te 

t Point Temperatu

ld Time 

te 

t Point Temperatu

old Time 

te 

t Point Temperatu

ld Time 

te 

t Point Temperatu

ld Time 

te 

t Point Temperatu

ld Time 

Segment 1

300°F/Hr

re  450°F 

20 Min. 

Segment 1

200°F/Hr

re  250°F 

60 Min. 

Segment 

500°F/Hr

ure  450°F 

10 Min. 

Segment 

400°F/Hr

re  450°F 

15 Min. 

Segment 

300°F/Hr

re  450°F 

20 Min. 

Segment 

200°F/Hr

re  250°F 

60 Min. 

FU

1  Segment 2

.  300°F/Hr. 

1000°F 

20 Min. 

FUSE 

1  Segment 2

.  250°F/Hr. 

500°F 

60 Min. 

F

1  Segment 2

r.  500°F/Hr.

1000°F 

10 Min. 

FUS

1  Segment 2

.  400°F/Hr. 

1000°F 

15 Min. 

FU

1  Segment 2

.  300°F/Hr. 

1000°F 

20 Min. 

FUSE 

1  Segment 2

.  250°F/Hr. 

500°F 

60 Min. 

Preset E

USE  ‐  96 COE  ‐  S

2  Segment 3

500°F/Hr.

1150°F

30 Min.

 ‐  96 COE  ‐  EXTR

2  Segment 3

250°F/Hr.

750°F

60 Min.

USE  ‐  82 COE  ‐  F

2  Segment 3

  500°F/Hr.

1200°F

5 Min.

SE  ‐  82 COE  ‐  ME

2  Segment 3

500°F/Hr.

1200°F

20 Min.

USE  ‐  82 COE  ‐  S

2  Segment 3

500°F/Hr.

1200°F

30 Min.

 ‐  82 COE  ‐  EXTR

2  Segment 3

250°F/Hr.

750°F

60 Min.

Express Mode D

LOW SPEED ‐ (Ful

Segment 4

500°F/Hr.

1450°F

15 Min.

RA SLOW SPEED ‐ (

Segment 4

500°F/Hr.

1175°F

60 Min.

FAST SPEED ‐ (Full 

Segment 4

500°F/Hr.

1450°F

15 Min.

EDIUM SPEED ‐ (Fu

Segment 4

500°F/Hr.

1450°F

15 Min.

LOW SPEED ‐ (Ful

Segment 4

500°F/Hr.

1450°F

15 Min.

RA SLOW SPEED ‐ (

Segment 4

500°F/Hr.

1175°F

60 Min.

Ram

ata 

l Fuse 96 COE)

Segment 5

*AFAP

980°F

120 Min.

(Full Fuse 96 COE)

Segment 5

500°F/Hr.

1450°F

60 Min.

Fuse 82 COE)

Segment 5

*AFAP

1125°F

45 Min.

ull Fuse 82 COE)

Segment 5

*AFAP

1125°F

60 Min.

l Fuse 82 COE)

Segment 5

*AFAP

1125°F

120 Min.

(Full Fuse 82 COE)

Segment 5

500°F/Hr.

1520°F

60 Min.

mpmaster O
Glass ve

Segment 6 

100°F/Hr. 

950°F 

120 Min. 

)

Segment 6 

*AFAP 

1100°F 

4 Hrs 

Segment 6 

600°F/Hr. 

980°F 

45 Min. 

Segment 6 

300°F/Hr. 

980°F 

60 Min. 

Segment 6 

100°F/Hr. 

980°F 

120 Min. 

)

Segment 6 

*AFAP 

1225°F 

4 Hrs 

Operating 
r. RM3 - Mar. 2

                         

Segment 7

50°F/Hr.

750°F

1 Min.

Segment 7

60°F/Hr.

960°F

4 Hrs

Segment 7

300°F/Hr.

750°F

1 Min.

Segment 7

150°F/Hr.

750°F

1 Min.

Segment 7

50°F/Hr.

750°F

1 Min.

Segment 7

60°F/Hr.

1125°F

4 Hrs
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Segment 8

100°F/Hr.

200°F

1 Min.

Segment 8

50°F/Hr.

200°F

1 Min.

Segment 8

Segment 8

Segment 8

100°F/Hr.

200°F

1 Min.

Segment 8

50°F/Hr.

200°F

1 Min.
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t Point Temperatu

ld Time 

te 

t Point Temperatu

ld Time 

te 

t Point Temperatu

ld Time 

te 

t Point Temperatu

ld Time 

Segment 

500°F/Hr

re  450°F 

10 Min. 

Segment 

400°F/Hr

re  450°F 

15 Min. 

Segment 

300°F/Hr

re  450°F 

20 Min. 

Segment 

200°F/Hr

re  250°F 

60 Min. 

Segment 

500°F/Hr

re  450°F 

10 Min. 

Segment 

400°F/Hr

re  450°F 

15 Min. 

C

1  Segment 2

.  500°F/Hr. 

1000°F 

10 Min. 

CA

1  Segment 2

.  400°F/Hr. 

1000°F 

15 Min. 

C

1  Segment 2

.  300°F/Hr. 

1000°F 

20 Min. 

CAST

1  Segment 2

.  250°F/Hr. 

500°F 

60 Min. 

C

1  Segment 2

.  500°F/Hr. 

1000°F 

10 Min. 

CA

1  Segment 2

.  400°F/Hr. 

1000°F 

15 Min. 

Preset E

CAST  ‐  90 COE  ‐  

2  Segment 3

500°F/Hr.

1200°F

5 Min.

AST ‐  90 COE  ‐  M

2  Segment 3

500°F/Hr.

1200°F

20 Min.

CAST  ‐  90 COE  ‐  S

2  Segment 3

500°F/Hr.

1200°F

30 Min.

T  ‐  90 COE  ‐  EXTR

2  Segment 3

250°F/Hr.

750°F

60 Min.

CAST  ‐  96 COE  ‐  

2  Segment 3

500°F/Hr.

1150°F

5 Min.

ST  ‐  96 COE  ‐  M

2  Segment 3

500°F/Hr.

1150°F

20 Min.

Express Mode D

FAST SPEED ‐ (Cas

Segment 4

700°F/Hr.

1500°F

60 Min.

EDIUM SPEED ‐ (C

Segment 4

700°F/Hr.

1500°F

60 Min.

SLOW SPEED ‐ (Ca

Segment 4

700°F/Hr.

1500°F

60 Min.

RA SLOW SPEED ‐

Segment 4

500°F/Hr.

1175°F

60 Min.

FAST SPEED ‐ (Cas

Segment 4

700°F/Hr.

1500°F

60 Min.

EDIUM SPEED ‐ (C

Segment 4

700°F/Hr.

1500°F

60 Min.

Ram

ata 

sting 90 COE)

Segment 5

*AFAP

960°F

45 Min.

Casting 90 COE)

Segment 5

*AFAP

960°F

60 Min.

sting 90 COE)

Segment 5

*AFAP

960°F

120 Min.

(Casting 90 COE)

Segment 5

500°F/Hr.

1475°F

1 Hr 25 Min.

sting 96 COE)

Segment 5

*AFAP

980°F

45 Min.

Casting 96 COE)

Segment 5

*AFAP

980°F

60 Min.

mpmaster O
Glass ve

Segment 6 

600°F/Hr. 

940°F 

45 Min. 

Segment 6 

300°F/Hr. 

940°F 

60 Min. 

Segment 6 

100°F/Hr. 

940°F 

120 Min. 

Segment 6 

*AFAP 

1000°F 

4 Hrs 

Segment 6 

600°F/Hr. 

950°F 

45 Min. 

Segment 6 

300°F/Hr. 

950°F 

60 Min. 

Operating 
r. RM3 - Mar. 2

                         

Segment 7

300°F/Hr.

750°F

1 Min.

Segment 7

150°F/Hr.

750°F

1 Min.

Segment 7

50°F/Hr.

750°F

1 Min.

Segment 7

60°F/Hr.

980°F

4 Hrs

Segment 7

300°F/Hr.

750°F

1 Min.

Segment 7

150°F/Hr.

750°F

1 Min.
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Segment 8

Segment 8

Segment 8

100°F/Hr.

200°F

1 Min.

Segment 8

50°F/Hr.

200°F

1 Min.

Segment 8

Segment 8
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te 
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te 

t Point Temperatu

ld Time 

te 

t Point Temperatu

ld Time 

te 

t Point Temperatu

ld Time 

te 

t Point Temperatu

ld Time 

Segment 

300°F/Hr

re  450°F 

20 Min. 

Segment 

200°F/Hr

re  250°F 

60 Min. 

Segment 

500°F/Hr

re  450°F 

10 Min. 

Segment 

400°F/Hr

re  450°F 

15 Min. 

Segment 

300°F/Hr

re  450°F 

20 Min. 

Segment 

200°F/Hr

re  250°F 

60 Min. 

C

1  Segment 2

.  300°F/Hr. 

1000°F 

20 Min. 

CAST

1  Segment 2

.  250°F/Hr. 

500°F 

60 Min. 

C

1  Segment 2

.  500°F/Hr. 

1000°F 

10 Min. 

CA

1  Segment 2

.  400°F/Hr. 

1000°F 

15 Min. 

C

1  Segment 2

.  300°F/Hr. 

1000°F 

20 Min. 

CAST

1  Segment 2

.  250°F/Hr. 

500°F 

60 Min. 

Preset E

CAST  ‐  96 COE  ‐  S

2  Segment 3

500°F/Hr.

1150°F

30 Min.

T  ‐  96 COE  ‐  EXTR

2  Segment 3

250°F/Hr.

750°F

60 Min.

CAST  ‐  82 COE  ‐  

2  Segment 3

500°F/Hr.

1200°F

5 Min.

ST  ‐  82 COE  ‐  M

2  Segment 3

500°F/Hr.

1200°F

20 Min.

CAST  ‐  82 COE  ‐  S

2  Segment 3

500°F/Hr.

1200°F

30 Min.

T  ‐  82 COE  ‐  EXTR

2  Segment 3

250°F/Hr.

750°F

60 Min.

Express Mode D

SLOW SPEED ‐ (Ca

Segment 4

700°F/Hr.

1500°F

60 Min.

RA SLOW SPEED ‐

Segment 4

500°F/Hr.

1175°F

60 Min.

FAST SPEED ‐ (Cas

Segment 4

700°F/Hr.

1500°F

60 Min.

EDIUM SPEED ‐ (C

Segment 4

700°F/Hr.

1500°F

60 Min.

SLOW SPEED ‐ (Ca

Segment 4

700°F/Hr.

1500°F

60 Min.

RA SLOW SPEED ‐

Segment 4

500°F/Hr.

1175°F

60 Min.

Ram

ata 

sting 96 COE)

Segment 5

*AFAP

980°F

120 Min.

(Casting 96 COE)

Segment 5

500°F/Hr.

1475°F

1 Hr 25 Min.

sting 82 COE)

Segment 5

*AFAP

1125°F

45 Min.

Casting 82 COE)

Segment 5

*AFAP

1125°F

60 Min.

sting 82 COE)

Segment 5

*AFAP

1125°F

120 Min.

(Casting 82 COE)

Segment 5

500°F/Hr.

1520°F

1 Hr 25 Min.

mpmaster O
Glass ve

Segment 6 

100°F/Hr. 

950°F 

120 Min. 

Segment 6 

*AFAP 

1100°F 

4 Hrs 

Segment 6 

600°F/Hr. 

980°F 

45 Min. 

Segment 6 

300°F/Hr. 

980°F 

60 Min. 

Segment 6 

100°F/Hr. 

980°F 

120 Min. 

Segment 6 

*AFAP 

1225°F 

4 Hrs 

Operating 
r. RM3 - Mar. 2

                         

Segment 7

50°F/Hr.

750°F

1 Min.

Segment 7

60°F/Hr.

960°F

4 Hrs

Segment 7

300°F/Hr.

750°F

1 Min.

Segment 7

150°F/Hr.

750°F

1 Min.

Segment 7

50°F/Hr.

750°F

1 Min.

Segment 7

60°F/Hr.

1125°F

4 Hrs
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Segment 8

100°F/Hr.

200°F

1 Min.

Segment 8

50°F/Hr.

200°F

1 Min.

Segment 8

Segment 8

Segment 8

100°F/Hr.

200°F

1 Min.

Segment 8

50°F/Hr.

200°F

1 Min.
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No Display 

Check to see that t
Breakers and fuses

Kiln Won’t Reach T

Error Codes associa

Your particular mo
lumps. If the Powe

A low voltage will c
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arely a fault in the
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Unplug the kiln and
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The thermocouple 
hermocouple circu

Circuit Protection O

Circuit protection c
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o open (“blow”). T
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Temperature 
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certainly slow a kil
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to close) reduces 
t replace the relay
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d relay (failed close
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d remove the kiln 
cing all of them wh
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(temperature sen
uit consists of the 
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r when line voltag
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en dealing with the
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ot reaching tempe
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ached. Increase Po

failure to reach te
enerally associated

re easily seen. Wi
uspect a relay prob
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ocouple lead wire 

heating. We’ll loo
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time to happen. If 
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ny factors, the mo
e is faulty or brea
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n cause and repair 

uses) to see that th
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ower Tame setting

mperature. You ca
d with your power

th the kiln off (not
blem.  
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hould be decreasi
e as the element c
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s possible. 

 usually the therm
connecting to the

k at each separate
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eds your breaker/f
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it. Overheating re
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advice. Please fee

hey are not trippe
l. See below. 

ating elements for
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an test this using t
r service or provid

t running and unp

e. If the heating ele

ing. Depending up
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ntenance items an

mocouple itself. Th
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of noise, flashes o
fuse rating which c
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oose wire connect
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Reasons for a Faile

Glass kiln elements
paper, etc. that fin
orm the kiln and a

Reasons for a Faile

Relays are the swit
anneals make the r

More Troubleshoo

The Rampmaster c
They are for inform

Rate of Rise  ‐  Indi

Press the number 5
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Press the number 8
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attempt to remove
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